Bimetalové korunky @pﬂ.

Doporuceni:
e Pfi vrtani korunkami méjte vzdy prednastavené otacky. PFiliS rychlé vrtani ohfiva korunku a snizuje jeji zivotnost.
e Pfi vrtani nevyvijejte na korunku pfrilis vysoky tlak.

e PresvédCete se, Ze stfedici vrtak vzdy cca 3 mm precniva pfes korunku: nemél by pfe€nivat vice, nez je tloustka
vrtaného materiélu.

e Pouzivejte vzdy odpovidajici fezaci oleje (kromé vrtani litiny). S nim podstatné prodlouZite Zivotnost korunky a
doséhnete Cistého fezu.

e Korunku vZzdy méjte pevné uchycenou k upinani. Upinani musi byt pevné uchyceno ve skliidle.
e Korunka musi byt vzdy nasazena kolmo k ploSe vrtaného materialu. Nikdy ne pod uhlem.

e Korunkovy vrtak musi byt pevné sestaven.

® Nejprve nasroubujte korunku na upinani a potom zajistéte cepy.

e Pfi praci s korunkami noste vzdy ochranné bryle a méjte stazené vlasy.

Vhodné na vrtani do téchto materialu:

Ocel, Zelezo, nezelezné kovy, umélé hmoty, dfevo, dfevo s hiebiky,
potazené drevotfiskové desky, sadrokarton.

Tabulka doporucenych otacek pfi vrtani bimetalovymi korunkami

Nelegovana

Nelegovana

mm
14} ocel

Antikoro litina mosaz hlinik @ mm Antikoro litina mosaz hlinik

ocel

14 550 300 400 790 900 64 132 70 90 180 205
16 530 275 365 730 825 65 130 65 85 175 200
17 500 250 330 665 750 67 130 65 85 170 195
19 460 230 300 600 690 70 125 60 80 160 185
21 425 210 280 560 630 73 120 60 80 160 180
22 390 195 260 520 585 76 115 55 75 150 170
24 370 185 245 495 555 79 110 55 70 145 165
25 350 175 235 470 525 83 105 50 70 140 155
27 350 160 215 435 480 86 100 50 65 130 150
29 300 150 200 400 450 89 95 45 60 125 145
30 285 145 190 380 425 92 95 45 60 120 140
32 275 140 180 360 410 95 90 45 60 120 135
88 260 135 175 345 390 98 90 45 60 115 130
35 250 125 165 330 375 102 85 40 55 115 125
&7 240 120 160 315 360 105 85 40 515 110 120
38 230 115 150 300 345 108 80 40 55 110 115
40 220 110 145 290 330 111 80 40 50 100 110
41 210 105 140 280 315 114 75 35 50 100 105
43 205 100 135 270 305 121 70 85 45 90 95
44 195 95 130 260 295 127 65 30 40 85 90
46 190 95 125 250 285 140 60 30 8S 80 85
48 180 90 120 240 270 146 55 25 35 75 80
51 170 85 115 230 255 152 515 25 85 75 80
52 165 80 110 220 245 160 50 25 35 75 75
54 160 80 105 210 240 165 50 25 58S 75 75
57 150 75 100 200 235 168 50 25 35 75 75
59 145 75 100 195 225 178 45 20 30 65 65

60 140 70 95 190 220 200 40 20 25 60 60



